PM M A — Bearbeitung

PMMA wird durch zwei Verfahren hergestellt. Zum einem kann es gegossen werden und zum anderen wird es
als Granulat in verschiedene Formen gepresst. Gegossenes PMMA stellt spezielle Anforderungen an die
Bearbeitung, weil das PMMA eine grof3ere Harte besitzt. Wir verwenden hier wahrscheinlich gepresstes PMMA.

SAGEN

Dinne PMMA - Platten kdnnen mit einem Cuttermesser geschnitten werden und anschlief3end gebrochen
werden.

Dickere Platten (ab 1,5mm) kdénnen mit der Kreissage gesagt werden. Die Sage sollte hartmetal |bestiickt, nicht
geschrankt sein und konisch hinterschliffene Zéhne haben. (zu deutsch: es sollte ,fein“ sein).

Spezielle Formen kénnen mit einer Laubsége und einer Dekupi ersage ausgesagt werden.

Séagekanten bringen keine guten Ergebnisse beziiglich der Oberflache.

BOHREN

Spezielle Acrylbohrer haben einen Spitzenwinkel von 60 — 90° und einen Spannwinkel von 4°, damit der Bohrer
schabt.

Normale Bohrer kann man mit Hilfe von Bohrdl benutzen. Der Vorschub und Schnittgeschwindigkeit sollte so
gewahlt werden, dal? ein zusammenhangender Span entsteht. Auf3erdem ist der Bohrer zu | Gften und zu kuhlen.
Kurz vor dem DurchstoRist der Vorschub zu veringern

OBERFLACHENBEHANDLUNG

Die zu behandelnden Oberflachen miissen mit einem Spezialreiniger (Haben wir jedoch nicht!) gereinigt werden.
Bei einer rauhen Oberflache muss mit NalRschleif papier vorgeschliffen werden. Dabel beginnt man mit einem
groben Schleifpapier (Nafl3schleifen!!!) und benutzt spéter feineres ( hier mdglich :320-600-800-1200).

Zwischen dem Wechsel auf feineres Schleifpapier, sollte das Werkstiick abgespult werden.

Nach dem Naf3schleifen sollte ein Schleifaufsatz fir die Bohrmaschine (mit Speckstein) verwendet werden.

Um eine perfekte Oberflache zu erhalten muf3 hiernach mit einer speziellen Polierpaste noch nachpoliert werden.

Allgemein:

Schnittkanten kénnen mit einer Ziehklinge entgratet werden

Beim Einspannen ist auf wenig Uberhang zu achten.

Bei allen Bearbeitungsmdglichkeiten ist darauf zu achten, daf sich PMMA nicht zu stark erwarmt.

Bei Riickfragen bitte an DR oder JO wenden. I ch iibernehme selbstverstandlich keine Haftung fir MiRlingen!!!



